Panoramica dei materiali per la lavorazione laser

Nella tabella seguente sono riepilogati i materiali che possono essere lavorati con i laser.

Qui trovate i materiali piu importanti e apprezzati.

Sorgente laser
Materiale Cc0o2 Fibra Lavorabilita Lavorazione

Laminati v v VvV Incisione, taglio, marcatura
* Alterazione del colore su materiale base nero

Acrilico v V* VvV Incisione, taglio
+acrilico colorato
Gomma v Y Incisione, taglio
PVC NO! NO! X Non puo essere lavorato: la lavorazione laser
produce diossina!
Materiale termoplastico (PC, PI) v v Vv Taglio, marcatura
Materiale termoplastico v v avaY Taglio, incisione, marcatura
(PMMA, ABS, PP, PE, POM, PA, PES)
Materiale termoplastico (PS, PETG) % Incisione, taglio
Materiale termoplastico (Pl) v VA% Taglio
Materiale ermoplastico (PBT, PPS) v VvV Marcatura
Ceramiche v v v Incisione con laser CO2, alterazione
del colore con laser fibra
Carta v VvV Incisione, taglio
Materiale espanso % 2% Incisione, taglio
Tessuti v vV Incisione, taglio
(Simil)pelle v 2% Incisione, taglio
Vetro % VvV Incisione
Legno v 2% Incisione, taglio
Pannelli di fibra a media densita (MDF) v avaY, Incisione, taglio
Piallaccio v A% Incisione, taglio
Compensato v Vv Incisione, taglio
Fibra di vetro v Vv Incisione, taglio
Pietra % 2% Incisione
Alluminio v v Incisione
Alluminio anodizzato v v A% Incisione
Ottone lucidato/non lucidato v Vv Incisione
Metallo duro v 2% Lucidatura
Cromo v Vv Incisione
Rame lucidato/non lucidato v vaY% Incisione
Oro v 2% Incisione
Argento v Vv Incisione
Platino v Vv Incisione
Acciaio ad alta velocita v % Indurimento / incisione
Acciaio inox spazzolato lucidato v VvV Indurimento / incisione
Carbone NO! NO! X Non puo essere lavorato!
Titanio v 2% Indurimento / incisione

v vV Facile da lavorare, anche ad alta velocita ~ v v Facile da lavorare v Difficile da lavorare X Non lavorabile
Note: i risultati della marcatura laser esequita su plastica utilizzando il laser fibra dipendono dalla pigmentazione del materiale. | risultati, pertanto, possono variare.



